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Beschreibung 

Vorrichtung zur Verteilung eines von einem Materialspender abgegebenen Materials und 
SpruhfeuchtWerke 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verteilung eines von einem Materialspender 
abgegebenen Materials und Spriihfeuchtwerke gemaB idem OberbegrHT des Anspruchs 1, 
39 Oder 45; ' \ , 

Durch die deutsche Auslegeschrift DE 1 61 1 31 3 1st ein Feuchtwerk fiir eine 
Offsetdruckmaschine bekannt, bel dem ein Feuchtmittel in Abhangigkeit von der Drehzahl 
eines Formzylinders mit einer walilbaren Impulsdauer impulsartig zerstaubt und 
Intermittierend auf einer Oberflache einer Waize des Feuchtwerks mittels Dusen 
aufgetragen wird. Die deutsclie Auslegesclirift DE 1 761 736 erganzt die DE 1 61 1 313 
dahingehend, dass eine Impulsdauer und Impulsfolgefrequenz ehisteilbar sind, wobel die 
Impulsdauer bei einer niedrigen Druckgeschwindigkeit des Fonmzyiinders langer und bei 
einer hoheren Druckgeschwindigkeit kurzer oder die pro Umdrehung des Formzylinders 
abgegebene Anzahl von Spruhimpuisen bei einer niedrigen Druckgeschwindigkeit des 
Formzylinders hoher und bel einer hoheren Druckgeschwindigkeit niedriger ist. 

Durch die US 2 231 694 ist ein Spruhfeuchtwerk einer Druckmaschine bekannt, bei dem 
Dusen em Feuchtmittel in einer einstelibaren Menge in vorbestimmten zeitlichen 
Intervallen auf eine Feuchtwerkswaize ausstolien. 

Durch die US 5 038 681 ist ein Spruhfeuchtwerk einer Druckmaschine bekannt, bei dem 
ein Feuchtmittel mit einer festen Impulsdauer, aber variablem Impulsfolgeabstand in 
Abhangigkeit von der Drehzahl eines Formzylinders auf einer Oberflache einer WaIze des 
Spruhfeuchtwerks mittels Dusen auftragbar ist 
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Wie die vorgenannten Patentschriften erkennen lessen, werden in Offsetdrugkmaschinen 
seit Jahren Spruhfeuclitwerke eingesetzt, die.uber Spruhdusen intemnittierend ein 
Feuclitmittel, z. B. ein Wasseraerosol abgeben, das eine rotlerende Waize mit 
Feuchtigkeit benetzt, Dieser diinne Wasserfilm wird uber weitere Walzen des 
Spruhfeuclitwerks auf eIne Dnjckform des Formzyllnders Qbertragen, wobel sicli die 
bespruhte WaIze und naclifolgende Obertragwalzen synchron mit der durcli die Dreiizahl 
des Formzylinders gegebenen IVIaschinengescliwindigkeit drehen. • 

Der Druckprozeli benotigt in Abfiangigkeit von der Maschinengeschwindigkeit und der 
verwendeten Druckvorlage unterscliiedliche Feuchtmengen. Der Zusamrnenhang 
zwischen der Maschinengeschwindigkeiit und der erforderlichen Feuchtmenge kahn aus 
einer sogenannten Feuchtkurve entnommen werden, welche eine grafische Darstellung 
einer Feuchtung D in Abhanglgkeit von der Drehzahl des Formzylinders ist. Die 
Feuchtkurve gibt isomit an, welche Feuchtung D fur einen Feuchtmittelspender, z. B. eine 
Duse In einem Spruhbalken, einzustellen ist. Die Feuchtung D beziffert ein Verhaltnis 
zwischen einem am Feuchtmittelspender einstellbaren FeuchtmitteldurchlaB zu einem 
maximalen Feuchtmitteldurchlali. 

Feuchtung D = tow / toN + toFF 

mit toN = Dauer des Feuchtmitteldurchlasses und toFF= Dauer der Feuchtmittelsperrung 

Zusatzlich zu dem durch die Feuchtkurve gegebenen Erfordernis kann die Feuchtmenge 
von einem Bediener der Druckmaschine variiert und in einem Wertebereich zwischen 
einer Sperrung der Spruhdusen bis zu deren maximalen Durchflulimepge auf einen 
beliebigen Wert eingestellt werden. Dabei wird eine Veranderung der von der Spruhduse 
abgegebenen Feuchtmenge uber das Verhaltnis ihrer Spruhzeit Ton und Pausenzeit Toff 
erreicht. In der Praxis wird bevorzugt mit einer moglichst konstanten ,on -Zeit gearbeitet, 
sodass nur die ,ofr-Zeit variiert wird. Mit dem Bedarf an Feuchtmenge andert sich somit 
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das Tastverhaltnis (on- zu off-Zeit) sowie die Spruhfrequenz (f = 1/(Ton + Toff)). Bel der 
Walil der Spriihzeit To„ 1st zu beachten, dass eine Spruhduse zur Erzeugung Ihres 
Spriihkegels sowie fur den Austritl einer bestirrimten Feuohtmenge eine bestimmte 
iyilndestzeit benStlgt und damit die SprOhzeit Ton niclit beliebig l<lein eingestelit werden 
kann. 

« 

Bedingt durdi das intermittierende AufsprQhen von Feuclitmitt^l auf eine ly/lantelflache : 
einer rbtierenden Waize entstelit der gravierende Nachteil, dass es in AbhSngigkeit der 
Drelifrequenz det; besprQhten WaIze und der Sprulifrequenz der Diise auf der besprQIiten 
WaIze und in der Folge aucli auf der IVlantelfiaciie des Fomizylinders zu einer 
ungleiclim§Blgen und damit unerwunscliten Oberlagerung von aufgespruhtem 
Feuchtmittel kommen kann, wenn bei einer ungiinstigen Korrelation der Drelifrequenz der 
WaIze und der Sprtihfrequenz der Duse bei jeder Umdrehung der WaIze Immer wieder 
derselbe oder.zunnindest teilweise derselbe Bereich am Umfang der WaIze bespruht wird, 
wodurch letztlicb an manchen Stellen auf der Mantelflache des Zyllndere zuviel und an 
anderen Stellen zuv/enig Feuchtmittel aufgetragen wird. Die Drehfrequenz der WaIze und 
die Spruhfrequenz der DQse geraten dann in einen Zustand, der schwirigungstechnisch 
als eine Schwebung bezeichnet wird. Eine ungleichformlge Verteilung des Feuchtmittels 
wirkt sich tieim Bedrucken eines Bedruckstoffes jedoch auBeret negativ aus, denn sie' 
fuhrt zu erheblichen Farbschwankungen auf dem Bedruckstoff. Ohne entsprechende 
GegenmaBnahmen ist die Gefahr eines Eintritts der Schwebung betrachtlich, da sowphi 
die Drehzahl der Druckmaschine als auch die Feuchtmenge vom Bediener frel wahlbar 
sind. Es kann somit bei beliebigen Betriebszustanden zu diesem unenrt/unschten Effekt 
kommen. 

Analog entsteht dieser Effekt, wenn in der Lange der WaIze mehr als eine Duse 
angeordnet ist, da die einzelnen Dusen nach obiger Beschrelbung separat angesteuert 
werden und es zu dem exakt gleichen Effekt zwischen zwel benachbarlen DQsen 
kommen kann, d. h. benachbarte Dusen spriihen mit untersohiedllcher Frequenz.aufgrund 
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eines uber die Lange der Waize bestehenden unterschledlichen Bedarfe an Feuchtmenge 
und es kommtzu einer Schwebung zwischen den Diisen und somit zu einem sehr 
ungleichmaBlgen Auftrag an Feuchtmlttel. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vomchtung zur Verteilung eines Von 
einem IVIaterialspender abgegebenen Materials und Spruhfeuchtwerlte zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR durch die IVIeriwnale des Anspruchs 1, 39 Oder 45 
geldst. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehien insbesondere darin.'dass dem 
beschriebenen nachteiligen Effekt naclihaltig entgegengewirid wird. Die unerwunschte 
Schwebung wird vermieden; indem abliSngig von der IVIaschinengeschwIndigkeit der 
Druckmaschine und auch abhangi'g vom Verteilverliaiten des Spruhfeuchtweri<s fQr 
verschiedene Drehfrequenzbereiche der WaIze eine nicht storende und auch nicht 
Interferenzen erzeugende Spruhfrequenz vorzugsweise programmtechnisch eingestellt 
und bedarfsweise nachgefuhrt wird. Ein schwebungsfreier Betrieb wird auch ohne eine 
Veranderung der Spruhfrequenz erreicht. wenn die on- und off-2eiten der Sprbhdusen im 
Rahmen bestimmter Korrelatipnen variiert werden. 

Ein Ausfuhmngsbeispie! der Erfindung ist in den Zelchnungen dargesteilt und wird im 
Folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines stark vereinfacht dargestellten 
Spruhfeuchtwerks; 



Fig. 2 ein Ablaufschema zur Darstellung der Verteilung der Spruhimpulse entlang einer 
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Umfangslinie eines Rotationskorpers, wobei eine Wiederholdauer von 
Spriihimpulsen klelner als eine Umdrehungsdauer des Rotationskorpers ist; 

Fig. 3 ein Ablaufschema zur Darsteliung der Verteilung der Spruliimpulse entlang einer 
Umfangslinie des Rotationsk6rpers, wobei eine Wiederiioldauer von 
Spruiiimpulsen groBer als eine Umdrehungsdauer des Rotationskorpers ist. 

Die Fig. 1 stellt verallgemeinert eine Vorrichtung zur Verteilung eines von einem 
IVIaterialspender 01 abgegebeneh iVIaterials 02 entlang eines Umfangs U03 eines 
rotierenden ersten Rotationskorpers 03 dar, wobei der Materialspender 01 zumlndest 
wahrend seiner Abgabe des IVIaterials 02 hinsichtlicli des Rotationskorpers 03 ortsfest 
angeordnet ist und wobei der Rotationskorper 03 wahrend seiner Rotation das Material -02 
auf seiner IVIantelflache entlang seines Umfangs U03 an eIner Kontaktstelle 06 in einem 
diskontinuieriichen MengenfluR aufnimmt. Wie aus den Ablaufschemata der Fig. 2 und 3 
ersichtlich ist, ist eine Periodendauer Taos des ersten Rotationskorpers 03 zur Aufnahme 
des Materials 02 oder deren ganzzahliges Vielfache nTAoa mit n = 1 , 2. 3 ... von' einer 
Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 oder deren ganzzahligem 
Vielfachen nToa mit n = 1, 2, 3 ... verschieden. Das Material 02 steht in einer definierten 
Dosis grundsatzlich immer nur nach Abiauf der Periodendauer Taos an der Kontaktstelle 
06 zur Verfugung, wobei diese Periodendauer Taos oder deren ganzzahliges Vielfache 
nTA03 mit n = 1, 2. 3 ... bewufit ungleich zur aktuellen Umdrehungsdauer T03 des ersten 
Rotationskorpers 03 oder deren ganzzahligem Vielfachen nToa mit n = 1, 2, 3 ... gewahit 
ist. 

Eine Teiimenge derzu ubertragenen definierten Dosis des Materials 02 kann in der Praxis 
aufgrund vorangegangener unvollstandiger MaterialObertragungen an vorgelagerten •' 
Obertragwalzen auch zu anderen Zeiten als nach Abiauf einer vollstandigen 
Periodendauer Taos oder deren ganzzahligem Vielfachen nTAoa mit n = 1. 2. 3 ... erneut an 
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der Kontaktstelle 06 bereit stehen, jedoch sollen derartige durch unvollstandige . 
Materialubertragungen verursachte Effekte hier auRer Betracht bleiben. 

Da die Bereitstellung des Materials 02 in der beschriebenen Vdrrichtung vorzugsweise 
durch den IVIaterialspender 01 erfolgt, kann die vorgenannte grundlegende Korrelation 
dadurch erfullt werden, dass der Materialspender 01 das Material 02 derart in einem 
diskontinuierlichen Mengenflu& abgibt, dass eine Periodendauer Taoi zur Abgabe des 
Materials 02 Oder deren ganzzahliges Vielfache nTAoi mit n = 1, 2, 3 ... von der 
Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskdrpers 03 Qder deren ganzzahligem 
yielfachen nTos mit n = 1, 2, 3 ... verschiedeh 1st. 

Um anhaltend einen mogllchst gleiclimaiiigen Auftrag des Materials 02 auf der 
Mantelflaclie des Rotationskorpers 03 zu erzlelen, sind zusatzlich zu den genannten 
grundsatzlichen Korrelationen vorzugsweise noch nachstehende speziellen Korrelationen 
zu erfiillen: 

i 

Wenn die Periodendauer Taoi zur Abgabe des Materials 02 oder die Periodendauer Taos 
des ersten Rotationskorpers 03 zur Aufnahme des Materials 02 oder ein ganzzahliges 
Vielfache dieser Periodendauem nTAoi; nTAoa niit n = ,1, 2, 3 ... kleiner als die 
Umdrehungsdauer To3 des ersten Rotationskdrpers 03 1st (Fig. 2), soil eine zeitliche 
Differenz ATi zwischen der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 und 
der Periodendauer Taoi zur Abgabe des Materials 02 oder der Periodendauer* Taos zur - 
Aufnahme des Materials 02 oder deren ganzzahligen Vielfachen nTAoi; nTAoa mit n = 1, 2, 
3 die kleiner als die Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskdrpers 03 sind, grower 
sein als eine Abgabedauer Ton (on-Zeit) des Materialspenders 01 . Unter der 
Voraussetzung, dass nTAoi; hTaos < T03 mit n = 1, 2, 3 ... isl, gilt demnach:. 



ATi = To3- (hTaoi; nTAos) > Ton mit n = 1, 2. 3 . 
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Wenn die Periodendauer Taoi zur Abgabe des Materials 02 oder die Periodendauer Taos 
des ersten Rotationskorpers 03 zur Aufnahme des .Materials 02 groBer als ein 
ganzzahliges Vielfache nToa mit n = 1 , 2. 3 ... der Umdrehungsdauer T03 des ereten 
Rotationskorpers 03 ist (Fig. 3). darf dle Periodendauer Taoi zur Abgab^ des Materials 02 
Oder die Periodendauer Tao3 zur Aufnahme des Materials 02 kelnen Wert annehmen. d. h. 
nicht auf einen Wert eingestellt werden, der in einem Interyall X liegt. dessen iiriterer 
Schrarikenwert durcii das,der Periodendauer Taoi; Taos n§chstfolgehcle ganzzahllge. 
Vielfache (n+ 1 )*To3 mit n = 1 , 2, 3 . .. der Umdrehungsdauer T03 des ereten ' 
Rotationskorpers 03 vemninaert urn die Abgabedauer Ton (bn-Zeit) des Materialspendera 
01 und dessen oberer Schrankenwert to durch das der Vbrg'enannten Periodendauer 
Taoi." Tao3 nachstfolgende ga'nzzahlige Vielfache (n+1)*To3 mit n = 1-, 2, 3 ... der 
Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpera 03 gebildet wird. Unter der 
Voraussetzung, dass Taoi; Tao3 > ntoa mit n = 1 , 2, 3 ... ist. gilt demnach: 

nTo3 < Tapi;.Tao3'< (n+1)*To3 - Ton mit ri = 1 , 2, 3 ... 

Bei der vorgeschlagenen Vorrichtung kann die Abgabedauer Ton fur das vom ■ 
Materialspender 01 periodisch abgegebene Material 02 innerhalb dessen koristant . 
gehaltener Periodendauer Taoi unter gleichzeitiger gegensMtzlicher VerSnderung der 
Pausenzeit Toff variabel einstellbar sein. Jedoch kann auch die Periodendauer Taoi unter 
Anpassung der Abgabedauer Ton bder der Pausenzeit Toff oder beider Zeiten Ton; 
variabel einstellbar sein. Dabei beginnen die Abgabedauer Ton fiir das vom 
Materialspender 01 periodisch abgegebene Material 02 und dessen Periodendauer Taoi 
vorzugsweise zeitgleich, d. h. die Periodendauer Taoi beginntjeweils mit der einsetzenden 
Abgabedauer Ton fiir das Material 02 zu zahlen. Eine vorteilhafte Ausgestaitung der 
vorgeschlagenen Vorrichtung sieht vbr. dass die Periodendauer Taoi zur Abgabe des 
Materials 02 aus dem Materialspender 01 oder die Periodendauer Tao3 des ersten' 
Rotationskorpers 03 zur Aufnahme des Materials 02 mindestens das Doppelte cler 
Umdrehungsdauer Toa des ersten Rotationskorpers 03 betrggt, somit Taoi: Tam > 2*To3 Ist. 
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Wenn sich die Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 von dessen 
Periodendauer Tao3 zur.Aufnahme des Materials 02 unterscheidet.. nimmt der • 
Rotationsl<6rper 03 zumindest fqr eine gewisse Anzahl seineir UmdrehungerT das fVlaterial 
. Q2 zwangslaufig an unterscfiiedlichen Stellen seines Umfangs U03 auf. Be! rfiancheia 
Anwendungen mag es hinsichtlich der gewOnschten moglichst gleiphmMBigen Vertellung 
des IVIaterials. 02 auf der IVIantelfiache des ersten Rotationskdrpers 03 unschadlich sein. 
wenn nach einer groReren Anzahl von Umdrehungen und damit Wiederiiblungen der ' 
Umdrehungsdauer To3, z. B naqh zehn oder mehr Umdrehungen. an derselben Stella 
seines Umfangs Uo3 das Material 02 emeut in seiner voilstandigen Dosis aufgetragen 
wird. Damit betragt die zeitliche Differenz ATi zwlschen dter Umdrehungsdauer T03 des 
ersten Rotationskorpers .03 und der Periodendauer Taoi zur Abgabe des Materials 02 oder 
der Periodendauer Taos zur Aufnahme des Materials 02 oder deren ganzzahligen ' 
Vielfachen nTAoi; hTaoz mit n = 1 , 2, 3 vorzugsweise hochstens ein Zehntel der 
Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorfiers 03. Ebenso spllte das durch das 
Intervall X von einem zulassigen Einstellbereich busgeschlossene Zeltfenster 
vorzugsweise hochstens ein Zehntel der Umdrehungsdauer T03 des ersten 
Rotationskorpers 03 betragen. Oberdies sollte die Umdrehungsdauer T03 des ereten 
Rotationskorpers 03 vorzugsweise nicht ein ganzzahliges Vielfache der Drfferenz nATi " 
oderdeslntervallsnXjeweiismltn = 1, 2, 3... betragen. > 

Der Materialspender 01 kann das Material 02 an mindestens einen rotlerenden zweiten 
Rotationskorper 04 abgeben. der vorzugsweise axial zum ersten Rotationskorper 03 
angeordnet 1st, wobei der zweite Rotationskorper 04 das Material 02 an einer 
Kontaktstelle 06 mit dem ersten Rotationskorper 03 zumindest teilwelse auf den ersten 
Rotationskorper 03 iibertragt. In Welterfiihrung dieser Ausgestaltung konnen auch 
mehrere rotlerende zweite Rotationskorper 04 (Fig. 1) vorgesehen sind, z. B. bis zu fQnf 
an der Zahi, die fur das Material 02 eine vom Materialspender 01 zum ersten . 
Rotationskorper 03 fuhrende Transportkette ausbllden. wobel einer von den zweiten 



W1.2035DE 
2002-12-12 



Rotationskorpern 04 das vom Materialspender 01 abgegebene Material 02 aufnimmt Und 
an einer Kontaktstelle 07 zu einem nachfolgenden zweiten Rotationskorper 04 zumindest 
teilweise auf diesen iibertragt.. Wenn mehrere zweite Rotationskorper 04 vorgesehen sind, 
wiederholt sich diese Obertragung von einem zum nachsten zweiten Rotationskorper 04 
solange, bis das Material 02 den ersten Rotationskorper 03 erreicht hat. Dabei verringert 
sicli die vom Materialspender 01 ursprunglioh abgegebene Dosis des Materials 02 bei 
jeder Obertragung auf einen nachsten Rotationskorper 03; 04 entsprechend bekannten 
GesetzmalJigkeiten (Spaltgesetz). r 

Wenn miehrere zweite Rotationskorper 04 vorgesehen sind, konnen sich diese in llirem 
Durchmesser D04 oder ihrer Umdrehungsdauer To4.voneinander unt^rscheiden, Auch 
kann der Durchmesser D04 mindestens eines zweiten Rotationsk5rpers 04 kleiner als ein 
Durchmesser D03 des ersten Rotationskorpefe 03 sein (Fig: 1), Die Rotationskorper 03; 04 
haben z. B.,einen Durchmesser D03; D04 von beispielsweise 140'mm l?is 420 mm, der 
erste Rotationskorper 03 vorzugswelse zwischen 280 mm und 340 mm und der zweite 
Oder die zweiten Rotationskorper 04 vorzugswelse zwischen 140 mm und 200 mm. Die 
axiale Lange L der Rotationskorper 03; 04 liegt z. B. Im Bereich zwischen 500 mm und 
2400 mm, vorzugswelse zwischen 1200 mm und 1700 mm, Wenn der erste 
Rotationskorper 03 und der zweite Rotationskorper 04 unterschiedliche Durchmesser 
D03; Do4 aufweisen, konnen die Umdrehungsdauer T03 und die Umdrehungsdauer T04 in 
einem dem Quotienten aus den Durchmessern D03; D04 entsprechenden Verhaltnis 
zueinander stehen, insbesondere wenn die Rotationskorper 03; 04 z. B. durch Friktion 
Oder ein Getriebe miteinander gekoppelt sind. Entsprechendes gilt fur mehrere zweite 
Rotationskorper 04 mil unterschiedlichen Durchmessern D04. Es kann jedoch auch 
vorgesehen sein, dass die Rotationskorper 03; 04 einzein und unabhangig voneinander 
angetrieben warden. 



Wenn der Materialspender 01 das Material 02 zunachst an einen rotierenden zweiten 
Rotationskorper 04 abgibt, gelten die vorstehend hinsichtlich der Umdrehungsdauer T03 
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des ersten Rotationskorpers 03 genannten Korrelationen vorzugsweise entsprechend fur 
die Korrelation zwischen der Periodendauer Tao'i zur Abgabe des Materials 02 aus dem 
Materialspender 01. und der Umdrehungsdauer To4 desjenigen zweiten Rotetionskorpers 
04, au^ dessen Mantelflache das Material 02 vom Materialspender 01 aufgetragen wird. 

Es 1st von Vorteil, wenn eine Gesamtzeit T bestehend aus der Periodendauer Taoi zur 
Abgabe des Materials 02 vom Materialspender 01 an den zweiten Rotationskdrper 04 und 
einer von dem mindestens einen zweitien Rotationskorper Q4 bendtigten Transportdauer 
TjR von dessen Materialaufnahme bis zu dessen zumindest teilweiser 
Materialubertragung auf den ersten Rotationskorper 03 ungleich einem ganzzahligen 
Vielfadien der Umdrehungsdauer nToa mit n = 1, 2, 3 ... des ersten Rotationskorpers 03 
ist. Die Transportdauer Ttr, die einer Durcliiaufzeit des Materials 02 durch die Vorrichtung 
entspricht, ist abhangig von der AnzabI der vorhandenen zweiten Rotationskorper 04 und 
ihrer jeweiligen Umdrehungsdauer To4 sowie von der Anordnung der Kontaktstellen 06; 07 
zur Ubertragung des Materials 02 von einem auf einen nachsten Rotationskorper 03; 04, 
d. h. von der Zeit, die fur ein Zurucklegen des Weges entlang eines Umfangs Uo4 der 
zweiten Rotationskorper 04 erforderiich ist, der zwischen den einzelnen Kontaktstellen 06; 
07 besteht. Es gilt demnach: 

T = Taoi +TTR^nTo3 mitn = 1, 2, 3 ... 

Entsprechend den bereits erwahnten Korrelationen ist es auch von Vorteil, wenn eine 
zeitliche Differenz ATa zwischen der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 
03 und der Gesamtzeit T groBer als eine Abgabedauer Ton des Materialspenders 01 isf, 
sofern die Gesamtzeit T Oder selbst noch ein bestimmtes ganzzahliges Vielfache dieser 
Gesamtzeit nT mit n = 1, 2, 3 ... kleiner als die Umdrehungsdauer T03 des ersten 
Rotationskorpers 03 ist. Gleichfalls gilt vorzugsweise, dass bei der vorgeschlagenen 
VorridTtung die Gesamtzeit T einen Wert annimmt, d. h. auf einen Wert eingestellt wird, 
der auBerhalb eines Intervalls X liegt, dessen unterer Schrankenwert tu durch ein der 
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Gesamtzeit T nachstfolgendes ganzzahllges Vielfache (n+1)*To3 mit n = 1; 2. 3 ... der 
Umdrehungsdauer T03 des ersteh Rotationskorpers 03 vemnindert um die Abgabedauer ton 
des Matenalspenders 01 und dessen oberer Schrankenwert to durch das der Gesamtzeit 
T nachstfolgende ganzzahlige Vielfache (n+1)*To3 mit ni = '1., 2, 3 ... der Umdrehungsdauer 
To3 des ersten Rotationskorpers 03 gebildet wird, wenn die Gesamtzeit T gro&er als ein 
dem unteren Schrankenwert tu unmittelbar vorausgehendes ganzzahllges Vielfache nToa 
mit n = 1 , 2, 3 ... der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 ist. 

In der konkreten Ausgestaltung der vorgeschlagenen Vorrichtung ist der erste 
Rotatlonskorper 03 tl B. ein Formzylinder 03 einer Druckmaschine, vorzugsweise einer 
Offset-Rotationsdruckmaschine. Der mindestens eine zweite Rotatlonskorper 04 Ist als 
eine Waize 04 z. B. eines zu der Druckmaschine gehorenden Farbwerks oder eines 
Feuchtwerks, insbesondere eines Spruhfeuchtwerks ausgebildet. Das vom 
Materialspender 01 abgegebene Material 02 ist dann eine Drucksubstanz oder 
insbesondere ein Feuchtmittel 02, wobel das Material 02 vorzugsweise spruhfahig 1st, 
z. B. in Form eines Aerosols, das aus einem Abstand a auf eine bewegte Oberflache, 
vorzugsweise eine rotierende Mantelflache ejnes Rotationskorpers 03; 04 diskontinuierlich 
und mengenmafiig dosiert vorzugsweise durch Spruhen aufgetragen wird. Der 
Materialspender 01 ist vorzugsweise als eine Duse 01 ausgebildet, wpbel die Duse 01 
das Material 02 vorzugsweise impulsartig und damit intermittierend ausstoKt. In axialer 
Rlchtunig des ersten Rotationskorpers 03 oder des mindestens einen zweiten 
Rotationskorpers 04 konnen mehrere, vorzugsweise gleichartige Materialspender 01, z. B. 
in Form von mehreren, vorzugsweise aquidistant beabstandeten Dusen 01 in einem 
Spruhbalken 08 angeordnet sein (Fig. 1). 

Die Periodendauer Taoi zur Abgabe des Materials 02 setzt sich aus der Abgabedauer Ton 
des Matenalspenders 01 und einer Pausenzeit Toff des Materialspenders 01 zusammen 
(Fig. 2 und 3). Dabei sind die Abgabedauer Ton des Materialspenders 01, dessen 
Pausenzeit Toff oder beide Zeiten Ton; Toff vorzugsweise variabel einstellbar, insbesondere 
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ferngesteuert von einem der Druckmaschine zugeordneten Leitstand. Die Abgabedauer 
Ton des Materialspenders 01 , desseh Paiisenzeit Toir oder beide Zeiten Ton! Toff werden 
nuii derart eingestellt, dass die gewunschte Korrelation zwischen der Periodendauer Taoi 
zur Abgabe des Materials 02 und der Umdrehurlgsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 
03 Oder der Umdrehungsdauer Tq^ des zweiten Rotationskorpers 04 gegebenenfalls unter 
Berucksiclitigung der Transportdauer Ttr des IVIaterials 02 durch das Spruhfeuchtwerk 
erfullt ist. Diese Einstellung erfolgt somit in Abfianglgkeit von der Umdreliungsdauer T03 . 
des ersten Rotationskorpers 03 oder der Umdreliungsdauer T04 des zweiten 
Rotationskorpers 04. Diese Einstellung. und gegebenenfalls deren Nachfuhrung erfolgt 
vorzugsweise programmtechnisch, d- h- mit Hilfe eines Programms, das fur jeden 
moglichen Werjt der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskorpers 03 oder der 
Umdrehungsdauer T04 des zweiten Rotationskorpers 04 mindesteris eine wertmalSige 
Einstellung ermittelt, die die geforderten Korrelationen erfullt. Dabei laRt das Programm 
riur eine zulassige, die geforderten Korrelationen erfullende Einstellung zu, wohingegen 
ein Bediener der Druckmaschine vor ungunstigen oder unzulassigen Einstellungen 
zumindest gewamt wird, sofem das Programm eine die geforderten Korrelationen nicht 
erfullende Einstellung nicht von sich aus als unzulassig ausschlief^t und damit einen 
bezuglich des Materialauftrags unerwunschteri Schwebungszustand wirksam verhindert. 

Bisher wurde das z^itliche Verhalten der vorgeschlagenenVorrichtung stets mit einer 
Angabe zur Zeitdauer Tohl Toff; toa; Tq4] Taoi; Taos; T; Ttr ; ATi;.AT2 oder deren Vielfache 
beschrieben. Es ist dem Fachmahn bekannt, dass derselbe Sachverhalt auch unter , 
Angabe von entsprechenden Frequenzen erfolgen kann, da diese physikalischen Grofien 
zueinander indirekt proportional sind (f = 1/T). 

Eine Drehfrequenz foa des ersten Rotationskorpers 03 kann vom Stillstand aus 
vorzugsweise bis etwa 15 Hz.reichen, was einer Drehzahl von mehr als 50000 
Umdrehungen pro Stunde entspricht. Letztere Angabe wird bei einer Druckmaschine auch 
als deren Maschinengeschwindigkeit bezeichnet. In einer bevorzugten Ausfiihrung Ist die 
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vorgesi^hlagene Vorrichtung als ein SprQhfeuchtwerk ausgebildet, deren SprOhdQsen 01, 
z. B. acht an der Zahl, ortsfest zu einem^rotierenden 2nA^eiten Rotationskorper 04, d. h. 
einer Feuchtwerkswaize; in axialer Richtuhg zum zweiten Rotationskorper 04 und in 
einem Abstand a von z. B. 80 mm bis 150 mm von diesem angeordnet sind (Fig. 1), wobel 
die Abgabedauer Ton fur das von den Spruhdusen 01 in einem Spruhkegel, der.auf den 
zweiten Rotationskorper 04 gerichtet ist und sich zum zweiten Rotationskorper 04 weitet, 
. periodiscli abgegebene Feuchtmittel 02 zwisclien 5 ms lirld 30 ms variabel einstellbar ist. 
Die Periodendauer Taoi des Spruhzyklus ist unter Einbezieliung der Pausenzeit Toff der 
SprQhdusen 01 im Bereicli zwischen 50 ms und 1200 ms variierbar, Vorzugsweise 
zwlsctien 100 ms und 1000 ms, wobei die Beziehung gilt: Taoi = Ton + Toff. 

Bei gewahiter Oder vorgegebener IVIaschinengeschwindigkeit, d. ti. in Abhangigkeit von 
der Umdrehungsdauer T03 des ersten Rotationskdrpers.03, und auch in Abhangigkeit von 
der Umdrehungsdauer T04 des zweiten Rotationskorpers 04, welciie von einem 
Obersetzungsverhaltnis zwischen dem ersten Rotationskorper 03 und dem zweiten *. 
Rotationskorper 04 aufgrund deren unterschiedlicher Durchmesser D03; D04 beeinfiu&t 
sein kann, sowie gegebenehfalis unter Berucksichtigung der Transportdauer Ttr belm 
Vorhandensein mehrerer zweiter Rotationskorper 04 werden die Abgabedauer Ton Oder 
die Pausenzeit Toff der Spruhdusen 01 derart eingestellt, dass die vorgenannten 
korrelationen erfQilt sind. Fur jede Maschinengeschwindigkeit und Konfiguration ergeben. 
sich damit gunstige Korreiationen und auch solche, die zu meiden sind, damit eine 
moglichst gleichfomiige Verteilung des Feiichtmittels auf der IVIantelfiache des ersten 
Rotationskorpers 03 erfolgit. Die gefundenen Korrelationen definieren fur die Steuerung 
des Spruhfeuchtwerks neben dem grundsatzlichen Erfordernis der Ungieichheit fur 
Taoi; Taos; T und T03 entweder ein weiteres Erfordernis. falls nTAoi; nTAos; nT < T03 mit 
n = 1, 2, 3 ... gilt, oder aber ein AusschluBkriterium, falls Taoi; Taos; T > nToa mit n = 1, 2, 3 
... gilt. Durch eine Einhaltung der gefundenen Konrelationen kann erreicht werden, dass 
auf der.Mantelflache insbesondere des Fonmzylinders 03 ein aus dem Feuchtmittel 02 
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bestehender homogener Film mit einer Schichtdicke von z. B. 1 pm bis 10 ym, 
insbeson'dere zwischen 1 pm und 2 \im sicliergestellt ist. 

Die gefundehen Korrelationen sollen vorzugsweis.e uber den gesamten Bereicli der 
Mascliinengeschwindigkeit eingehalten werden, zumindest aber im oberen Drittel der 
Maschinengeschwindigkeit, d. h. im Hauptproduktionsbereicii der Dmckmaschine. Bei 
^iner z. B. doppeit breiten Doppelumfang-Rotatlonsdmckmaschine, z. B, einer 
Zeitungsdruckmascliine, z. B. mit einer maximalen Drehzafil von 45000 Umdrehungen pro 
Stunde bedeutet dies, dass die Steuemng aufgrund ilirer Programmierung dafur sorgt, 
dass die gefundenen. Korrelationen ab einer Maschinengescliwindigkeit von 30000 
Umdrehungen pro Stunde zuverlassig eingehalten werden. 
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Bezugszelchenliste „ 

01 Materialspender, Duse, Spruhdiise 

02 Material, Feuchtmittel, Drucksubstanz 

03 Rotationskorper, erster; Formzylinder 

04 Rotationskorper, zweiter; Waize, Feuchtwerkswaize 

05 - 

06 Kontaktstelle 

07 Kontaktstelle 

08 Spruhbalken 

a Abstand(OI) 

Do3 Durchmesser (03) 

Do4 Durchmesser (04) 

L Lange (03; 04) 

Uo3 Umfang (03) 

Uo4 Umfang (04) 



T 


Gesamtzeit 


Ton 


Abgabedauer (01) 


Toff 


Pausenzelt (01) 


Taoi 


Periodendauer (01) 


Ta03 


Periodendauer (03) 


To3 


Umdrehungsdauer (03) 


To4' 


Umdrehungsdauer (04) 


Ttr 


Transportdauer 


ATi 


Differenz 


ATz 


Differenz 


foa 


Drehfrequenz 
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tu Schrankenwert, unterer 

to Schrankenwert, oberer 

n ganzzahliges Vielfaches 

X Intervall 
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Anspruche 

1. Vorrichtung zur Verteilung eines von e|nem Materialspehder (01) abgegebenen 
Materials (02) entlang eines Umfangs (U03) eines rotierenden ersten Rotationskfirpers 
(03), wobei der Materialspender (01) zumindest wahrend seiner Abgabedes Materials 
(02) hinslchtlich des Rotationskorpers (03) ortsfest angeordnet ist, wobei der 
Rotatlonskorper (03) walirend seiner Rotation das Material (02) an seinerti Umfang ' 
(U03) in einem diskontinuieriiclien Mengenfliiji aufnimmt, dadurch gekennzelchnet, 
dass eine Periodendauer (Taos) zur Aufnahme des Materials; (02) dder dere'n 
ganzzahliges VIelfache (nTAos mit n = 1, 2. 3 ...) von einer Umdrehungsdauer (T03) des 
ersten Rotjationskorpers (03) oder deren ganzzahligem Vielfachen (nToa rhit.n = 1, 2, 3 
...) verschieden ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurcli gekennzeichnet, dass der Materialspender (01) 
das Material (02) in einem diskontinuieriichen MengenfluB abgibt,. wobei eine 
Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Materials (02) oder deren ganzzahliges 
Vielfache (nTAoi mit n:= 1, 2, 3 ...) von der Umdrehungsdauer (T03) des ersten^ 
Rotationskorpers (03) oder deren ganzzahligem Vielfachen (nToa mit n = 1, 2, 3 .:.) 
verschieden ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine zeitliche 
Differenz (ATi) zwischen der Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03) 
und der Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Materials (02) oder der Periodendauer 
(Taos) zur Aufnahme des Materials (02) oder deren ganzzahligen Vielfachen (nTAoi; 
hTaos mit n = 1. 2, 3 ...) grower als eine Abgabedauer (Ton) des Materia Is penders (01) 
ist, wenn die Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Materials (02) oder die 
Periodendauer (Taos) des ersten Rotationskorpers (03) zur Aufnahme des Materials 
(02) Oder ein ganzzahliges Vielfache dieser Periodendauern (nTAoi; nTAos mit n = 1, 2, 
3 .,.) kleiner ist als die Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03). 
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4. Yorrichturig nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Materials (02) oder die Periodendauer (Taos) zur 
Aufnahme des Materials (02) auT einen Wert eingestellt ist, der auBerhalb eines 
Intervalls (X) liegt, dessen unterer Schrankenwert (tu) ein der vorgenannten 
Periodendauer (Taoi; Taos) nachstfolgendes ganzzahliges Vielfache ((n+1)*To3 mit 

n = 1, 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03) • 
vermindert urn die Abgabedauer (Ton) des Materiaispenders (01) und dessen oberer 
Schrankenwert (to) das der Periodendauer (Taoi; Taos) nachstfolgende gan?zahlige 
Vielfache ((n+1)*To3 mit n = 1, 2,. 3 ...) der Umdrehungsdauer (T03) des ersten 
Rotationskorpers (03) bilden, wenn die Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Materials 
(02) Oder die Periodendauer (Taos) des ersten Rotationskorpers (03) zur Aufnahme 
des Materials (02) grofier ist als ein dem'unteren Schrankenwert (tu) unmittelbar 
vbrausgehendes ganzzahliges Vielfache (nTos mit n =. 1, 2, 3 ..:) der 
Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03). 

5. Vorrichtung.nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Materials (02). aus der Abgabedauer (Ton) des 
Materiaispenders (01) und einer Pausenzeit (Jon) des Materiaispenders (01) 
zusammensetzt. 

6. Vonichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer (Ton) 
des Materiaispenders (01), dessen Pausenzeit (Toff)' oder beide Zelten (Ton; Toff) 
variabel einstellbar sind. 



7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (Taoi) variabel ist. 
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8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Abgabedauer (Ton) des MatQrialspenders (01)', dessen Pausenzeit (Toff) oder beide 

. Zeiten (Toni Toff) derart eingestellt sind, dass die gewiinschte Korrelation zwischen der 
Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Materials (02) und der Umdrehungsdauer (T03) 
des ersten Rotationskorpers (03) oder der Umdrehungsdauer (T04) des zweiten 
Rotationskorpers (04) erfullt ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellung der 
Abgabedauer (Ton) des Materialspenders (01), dessen Pausenzeit (Toff) oder beider 
Zeiten (Ton; Toff) in Abhangigkeit von der Umdrehungsdauer (T03) des ersten 
Rotationskorpers (03) oder der Umdrehungsdauer (T04) des.zweiten Rotationskorpers 
(04)erfolgt 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellung 
der Abgabedauer (Ton) des Materialspenders (01), dessen Pausenzeit (Toff) oder 
beider Zeiten (Ton; Toff) unt^r Berucksichtigung eines zwischen dem ersten 
Rotationskorper (03) und dem zweiten Rotationskorper (04) aufgrund 
unterschiedlicher Durchmesser (D03; D04) bestehenden Ubersetzungsverhaltnisses 
erfolgt. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer (Ton) 
fur das vom Materialspender (Ol).periodisch abgegebene Material (02) und dessen 
Periodendauer (Taoi) zeitgleich beginnen. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Materials (02) aus.dem Materialspender (01) 
Oder die Periodendauer (Taos) des ersten Rotationskorpers (03) zur Aufriahme des 
Materials (02) mindestens das Doppelte der Umdrehungsdauer (T03) des ersten 
Rotationskorpers (03) betragt. 
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13. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Differenz (ATi) 
zwischen der Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03) und der 
Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Materials (02) Oder der Periodendauer (Taos) zur 
Aufnahme des Materials (02) oderderen ganzzahligen Vielfachen (hTaoi; nTXoa rnit 

n = 1, 2, 3 ...) hochstens ein Zehntel der Umdrehungsdauer (T03) des ersten 
Rotationskorpers (03) betragt. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Dauer des Intervalls 
(X) hochstens ein Zehntel der Umdrehungsdauer (T03) des. ersten Rotationskorpers 
(03) betragt. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03) ungleich einem 
ganzzahligen Vielfachen der Differenz (nATi) oder des Intervalls (nX) jeweils mit n = 1 , 
2, 3... ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialspender (01) 
das Material (02) an mindestens einen rotierenden zweiten Rotationskorper (04) 
abgibt und der zweite Rotationskorper (04) das Material (02) ah einer Kontaktstelle . 
(06) mit dem ersten Rotationskorper (03) zumindest teilweise auf den ersten 
Rotationskorper (03) iibertragt. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere rotierende 
zweite Rotationskorper (04) vorgesehen sind, wobei einer von den zweiten 
Rotationskorpern (04) das vom Materialspender (01) abgegebene Material (02) 
aufnimmt und an einer Kontaktstelle (07) zu einem nachfolgenden zweiten * 
Rotationskorper (04) zumindest teilweise auf diesen ubertragt. 
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18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass sich die zvyeiten 
Rotationskdrper (04) in ihrem Durchmesser (D04) Oder ihrer Umdrehungsdauer (T04) 
voneinander unterscheiden. 

19. Vorrichtung nach einem der Ansprijche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Durchmesser (D04) mindestens eines zweiten Rotationskorpers (04) kleiner als ein 
Durchmesser (D03) des ersten Rotationskorpers (03) ist. 

20. Von-ichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die hinsichtlich der 
Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03) genannten Kon^elationen ' 
entsprechend fur die Kon-elation zwischen der Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des 
Materials (02) aus dem Materialspender (01) und der Umdrehungsdauer (T04) des 
zweiten Rotationskorpers (04) gelten. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4 oder 12 bis 15 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, dass die hinsichtlich der Umdrehungsdauer (J03) des ersten 
Rotationskorpers (03) oder der Umdrehungsdauer (T04) des zweiten Rotationskorpers 
(04) genannten Korrelationen zumindest fur ein oberes Drittel des Wertebereiches der 
Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03) oder der Umdrehungsdauer 
(T04) des zwelfen Rotationskorpers (04) gelten. 

22. Vonichtung nach. einem der Anspruche 1 bis 4 oder 12 bis 15 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, dass die hinsichtlich der Umdrehungsdauer (T03) des ersten 
Rotationskorpers (03) oder der Umdrehungsdauer (T04) des zweiten Rotationskorpers 
(04) genannten Kon^elationen uber den gesamten Wertebereich.der 
Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03) oder der Umdrehungsdauer 

' (T04) des zweiten Rotationskorpers (04) gelten. 
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23. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17. dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Gesa'mtzeit (T) bestehend aus der.Periodendauef (Taoi) zur Abgabe des Materials 

(02) N/om Materialspender (01) an den zweiten. Rotationskorper (04) und einer von 
dem mindestens einen zweiten Rotationskorper (04) benbtigten Transportdauer ^(Tjr) 
Von dessen Materialaufnahme bis zu dessen zumindest teilweiser Materialubertragung 
auf den ersten Rotationskorper (03) ungleich einem ganzzahligen Vielfachen der - 
Umdrehuiigsdauer (nToa mit n =1, 2. 3 ...) des ersten Rotationskorpers (03) ist. . 

24. Vorrichtung nach Anspnjch 23, dadurch gekennzeichnet, dass eine zeitliche Differenz 
(AT2) zwischen der Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03) und der 
Gesamtzeit (T) grofter als eine Abgabedauer (Ton) des Materialspenders (01) ist, wenn 
die Gesamtzeit (T) oder ein ganzzahllges Vielfache dieser Gesanltzeit (nT mit p = 1, 2, 
3 ...) kleiner als die Umdrehungsdauer (T03) des ersten. Rotationskorpers (03) ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Gesamtzeit (T).auf 
einen Wert eingestellt ist, der auRerhalb eines Intervalls (X) liegt, dessen unterer 
Schrankenwert (tu) ein der Gesamtzeit (T) nachstfolgendes ganzzahliges Vielfache 
((n+1)*To3 mit n = 1, 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers 

(03) vermindert urn die Abgabedauer (Ton) des Materialspenders (01) und dessen 
oberer Schrankenwert (to) das der Gesamtzeit (T) nachstfolgende ganzzahlige 
Vielfache ((n:*-1)*To3 mit n = 1 , 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T03) des ersten 
Rotationskorpers (03) bilden, wenn die Gesamtzeit (T) groBer als ein dem unteren 

. Schrankenwert (tu) unmittelbar vorausgehendes ganzzahliges Vielfache (nTos mit n = 
1 , 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03) Ist. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der erste 
Rotatlonskoiper (03) als ein Fonnzylinder (03) einer Druckmaschine ausgebildet ist. 
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27. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet/dass der mindestens eine 
zweite Rotationskorper (04) axial zum ersten Rotationskorper (03) angeordnet ist. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine 
zweite Rotationskorper (04) als eine Waize (04) eines Farbwerks Oder eines ^■ 
Feuchtwerks einer Druckmaschine ausgebildet ist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das vom 
Materialspender (01) abgegebene iVlaterial (02) als eine Drucksubstanz (02) oder als 
ein Feuchtnnittel (02) ausgebildet ist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das vom 
Materialspender (01) abgegebene Material (02) spiriihfahig ist '-^^ ^'-^ 

31. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daps der Materialspender (01) 
als eine Duse (01) ausgebildet ist, wobei die Duse (01) das Material (02) impulsartig 
ausstolit. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialspender (01) 
als Spru.hduse (01) ausgebildet ist. ' 

33. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichhet, dass in axialer Richtung des 
ersten Rotationskorpers (03) oder des mindestens einen zweiten Rotationskorpers 

(04) mehrere voneinander beabstandete Diisen (01) angeordnet sind. 

• . ' ... 

34. Vorrichtung nach Anspruch 26 oder 28, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckmaschine als eine Offset-Rotationsdruckmaschine ausgebildet ist. 
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35. Vorrichtung nach Anspmch 6. 26, 28 oder 34, dadurch gekennzeichnet, dass die 

* Abgabedauer (Ton) des Materialspenders (01), dessen Pausenzeit (Toff) oder beide 
Zeiten (Jon, Ton) ferngesteuert von einem Leitstand der Druckmaschine variabel 
einstellbar sind. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 6, 26, 28, 34 oder 35, dadurch gekennzeichnet. dass die, 
Abgabedauer (Ton) des Materialspenders (01), dessen Pausenzeit (Toff) oder beide 

. Zeiten (Ton; Totf) mit Hilfe eines Programms einstellbar oder nachfiihrbar sind. wobei 
das Programm in Abhangigkeit fur jeden Wert der Umdrehungsdauer (T03) des ersten 
Rotationskorpers (03) oder der Umdrehungsdauer (T04) des zweiten Rotationskorpers 
(04) mindestens eine Einstellung ermittelt, die die geforderten Korreiationen erfullt. 

37. Vorrichtung nach Anspruch 36. dadurch gekennzeichnet, dass das Programm vor 
einer ungunstigen oder unzulassigen Einstellung warnt, die die geforderten 
Korreiationen nicht erfullt. 

38. Vorrichtung nach Anspruch 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet, dass das Programm 
eine unzulassige Einstellung ausschlieHt. 

39. Spruhfeuchtwerk mit mindestens. einer ein Feuchtmittel (02) abgebenden Spruhduse 
(01), wobei die Spruhduse (01) das Feuchtmittel (02) entlang eines Umfangs (U04) 
einer Feuchtwerkswaize (04) abgibt, wobei die Spruhduse (01) zumindest wahrend 
Ihrer Abgabe des Feuchtmittels (02) hinsichtlich der Feuchtwerkswaize (04) ortsfest 
angeordnet ist, wobei die Feuchtwerkswaize (04) wahrend ihrer Rotation das 
Feuchtmittel (02) an ihrem Umfang (U04) in einem diskontinuierlichen MengenfluB 
aufnimmt, wobei die Feuchtwerkswaize (04) das Feuchtmittel (02) zumindest teilweise 
auf einen Formzylinder (03) ubertragt, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Feuchtmittels (02) oder deren ganzzahliges 
Vielfache (nTAoi mit n = 1, 2, 3 ...) von einer Umdrehungsdauer (T03) des 
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Formzylinders (03), von einer Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04) 
Oder von deren ganzzsihligen Vielfachen (nToa; nTo4 mit n = 1, 2, 3 ...) verschieden 1st. 

40. Spruhfeuchtwerk nach Anspmch 39, dadurch gekehnzeichnet, dass eine zeitliche 
DIfferenz (ATi) zwischen der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der 
Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04) und der Periodendauer (Taoi) zur 
Abgabe des Feuchtmittels (02) bder deren garizzahligem Vielfachen (nTAoi mit n = 1, 

. 2, 3 ...)gr6iieralseineAt)gabedauer(Ton) derSpruhduse(OI) ist, wenndie 
■ Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Feuchtmittels (0i2) oder ein ganzzahliges 
VIelfache dieser Periodendauer (nTAoi mit n = 1 , 2, 3 ...) kleiner ist ais die 
Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder die Umdrehungsdauer (T04) der 
Feuchtwerkswaize (04). 

I 

41. Spruhfeuchtwerk nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (Taoi) zur Abgabe. des Feuchtmittels (02) auf einen Wert eingestellt ist, 
der auBerhalb eines Intervalls (X) liegt, dessen unterer Schrankenwert (tj) ein der 
vorgenannten Periodendauer (Taoi) nachstfolgendes ganzzahliges Vieifache 
((n+1)*To3; (n+1)*To4 mit n = 1, 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders 
(03) Oder der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04) vennindert um die 
Abgabedauer (Ton) der Spruhdiise (01) und dessen oberer Schrankenwert (to) das der 
Periodendauer (Taoi) nachstfolgende ganzzahlige Vieifache ((n+1)*To3; (n+1)*To4 mit n 
= 1. 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T03) des Fomnzylinders (03) oder der 
Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04) bilden, wenn die Periodendauer 
(Taoi) zur Abgabe des Feuchtmittels (02) gfofier ist ais ein dem unteren 
Schrankenwert (tu) unmittelbar vorausgehendes ganzzahliges Vieifache (nToai nTo4 mit 
n = 1, 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T03) des ersten Rotationskorpers (03) oder der 
Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswaize (04). 



W1.2035DE 
2002-12-12 



10 



42. Spruhfeuchtwerk nach einem der Anspruche 39 bis 4l, dadurch gekennzeichnet, dass 
mehrere Feuchtwerkswalzen (04) vorgesehen sind. 

43. Spruhfeuchtwerk nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass eine Gesamtzeit 
(t) bestehend aus der Periodendauer (Taoi) zur Abgabe des Feuchtnnittels (02) von 
der Spruhduse (OI) an die F^uchtwerkswalze (04) und einer von der mindestens 
einen weiteren Feuchtwerkswaize (04) benotigten Transportdauer (Ttr) von dessen 
Aufnahme des Feuchtmittels (02) bis zu dessen zumindest teilweiser Ubertragung auf 
den Formzylinder (03) ungleich einem ganzzahligen Vielfachen der Umdrehungsdauer 
(nTo3 mit n = 1 , 2, 3 ...) des Formzylinders (03) ist. 

44. Spruhfeuchtwerk nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem 
Formzylinder (03) ein aus dem Feuchtmittel (02) bestehender Film mit einer 
Schichtdlcke von 1 |jm bis 10 jjm aufgetragen ist 

45- Spruhfeuchtwerk mit mindestens einer feuchtmittefauftragenden Spruhduse (01) und 
einer feuchnriittelempfangenden Waize (03; 04), dadurch gekennzeichnet, dass in 
Abhangigkeit von einer Drehfrequenz der feuchmittelempfangenden WaIze (03; 04) 
eine.Spruhfrequenz der Spruhduse (01) derart eingestellt ist, dass die Spruhfrequenz 
Oberlagerungen von aufgespriihtem Feuchtmittel (02) zumindest fur eine bestimmte 
Anzahl von Umdrehungen der feuchmittelempfangenden Walze (03; 04) vermeidet. 

46. Spruhfeuchtwerk nach Anspruch 45; dadurch gekennzeichnet, dass die Spruhduse 
. (01) das Feuchtmittel (02) entlang des Umfangs (U03; U04) der 
feuchmittelempfangenden Walze (03; 04) aufspruht. 

.47. Spruhfeuchtwerk nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass in axialer 
Richtung der feuchmittelempfangenden Walze (03; 04) mehrere Spruhdusen (01) 
angeordnet sind, deren Spruhfrequenz derart eingestellt ist, dass die Spruhfrequenz 
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■. Oberlagerungen von aufgespriihtem Feuchtmittel (02) zumindest fur eine bestimmte 
■Anzahl von Umdrehungen der feuchmittelempfarigenden Waize (03; 04) vermeidet. 

I 

48. Spruhfeuchtwerk nach Anspmch 45 oder 47, dadurch gekennzeichnet, dass die 
. Spruhfrequenz Oberlagemngen von aufgespruhtem Feuchtmittel (02) zumindest ftir . 
zehn Umdrehungen der feuchmittelempfangenden WaIze (03; 04) vemneidet. 
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Zusammenfassung - 

Die Erfindung betrjfft eine Vorrichtung zur Verteilung eines von einem Materialspender an einen 
Rotatlonskorper abgegebenen IVIateriais. insbesondere ein SprOhfeuchtwerk mit mindestens 
einerfeuchtmittelauftragenden SpriihdQse und einer feuchmittelempfangenden Walze. wobei In 
Ab»iangigl<eit von elner Drelnfreq\jenz der feuclimlttelempfangenden Waize eine Spruhfrequenz 
der Spruhdiise derart eingestellt ist. dass die Spriihfrequenz Oberiagemngen von 
aufgespruhtem Feuchtmittei zumindest fiir eine bestimmte Anzahl von Umdreliungen der 
feuciimittelempfangenden Walze venneldet. 
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